附件2
填写样例
	项目名称
	***领域离散制造智能工厂

	所属领域
	制造业（若属于正文中其他领域，请注明）

	项目报送单位
	****股份有限公司

	报送单位类别
	(国家机关   (事业单位   (社会团体   (国有企业
(民营企业   (其他（请注明）：

	项目所在地
	**市**区

	拟投入建设资金总额
（万元）
	20000
	其中拟用于采购新技术、新产品、新方案的金额

（万元）
	5000

	项目建设阶段
	( 前期谋划     ( 立项申请      ( 建设方案设计
( 组织招投标   ( 施工前期准备  ( 建设实施
( 其他（请注明）

	联系人
	姓名
	***
	职务职称
	***

	
	联系电话
	***
	联系邮箱
	***

	项目需求
	填写样例：
1.为解决离散制造企业多产品共线生产中***设备频繁更换造成加工良率低的问题，拟运用机器人创新技术和解决方案，开发性能稳定、柔性化的***制造设备，有效提高“多品种、小批量”产品生产效率。
2.为解决多品类共线生产环境智能排产困难，拟进一步优化人工智能调度算法和模型，完善生产管控系统的智能排产功能，实现车间智能排产、资源动态配置、自动化作业，最大程度挖掘产线效率。
3.为解决非标产品精度检测自动化难的问题，拟依托人工智能机器视觉技术，部署适用于非标装备行业的智能扫描检测设备，实现自动、高精度检测，并按需自动输出测量分析报告，为非标产品质检提供更快速、高效、稳定、自动化程度高的检测方法。

	项目预期成效
	填写样例：
通过应用场景创新项目建设，预期可实现**设备切换时间由2小时/班减少至30分钟/班、***制造设备定位精度达到0.02mm，单位时间产值增加40%以上、设备利用率提升30%、订单准交率提升40%、人员负荷率下降30%。

	拟解决的痛点问题
	填写样例：
企业数智化升级面临若干共性问题，包括多产品共线生产中***设备更换造成加工良率低；加工产品种类多、工艺差异大，智能排产较难实现等。
1.多产品自动化混线生产痛点：在多种产品共线生产模式中，需要通过快换夹具、夹头，以实现不同产品间的自动、快速切换。目前市场上大多数企业是通过***方式解决，但容易受产品类型、使用环境、精度不一致等问题影响，出现****等问题，影响生产效率和产品质量。
2.车间智能排产难点：**行业加工零件种类多、工艺差异大，现行业内部可实现多产品自动化混线生产，但生产管控系统未能实现智能排产，无法根据交期、机床利用率等因素修改排产计划，受人为因素影响大。

	拟采用的创新技术
	填写样例：
拟运用人工智能、AR/VR、5G、大数据、新型传感器、人工智能、工业互联网及柔性生产等先进技术，尚未对接相关技术供给单位。

	项目基础及现状
	填写样例：
***股份有限公司成立于***年，总部位于**，主营业务包括***，是***行业的标杆企业。公司围绕自身需求，建设了***等数字化系统，汇集了***等环节和领域的数据资源。本应用场景创新项目拟投入****万元，目前已开展初步方案设计，暂未对接相关服务商。




